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Die Priontat der Anmeldung in Frankreich vom 27. Januar 1930 ist in Anspruch genommcn. 



Bei deii bisher iiblichen, mitunterer Schlitz- 
diise fitr das AusAieficn der wasscrigen Cellu- 
ioselosung versehenen FoliengieBvorrichtun- 
ffcn erfolgt das Einstellen der Schlitzweite 
5 durch die beiden den Schlitz bildenden Lippcn. 
Die eine Lippe ist nach Art eines Schiebers 
beweglich und wird rait Hilfe eines auf sie 
u irkenden Ges tanges der anderen Lippe ge- 
naliert oder von ihr fortbewegt. Da der 

10 Schlitz sehr breit ist (bis zu r bis 2 m und 
dariiber), macht die Bewegung der Schieber 
von eben falls betrachtlicher Liinge und hohem 
Gewicht Schwierigkeiten. 

Diese sind durch die Erfindung iibcrwun- 

15 ilcn. die im wesentlichen darin besteht, da0 
die bcwcglichcn Lippen nicht mebr als Schie- 
ber ausgebildet, sondern an je einer starrcn 
Wand fest angcbracht sind, die um ein Rohr 
Oder eine zylindrische Spindel drehbar ge- 

20 lagert ist, wobei das Rohr oder die Spindel 
den dichten Abschlufi der GieBvorrichtung an 
der dem Schlitz entgegengesetzten Seite 
sichcrt. 

Die Zeichnung stellt zwei Ausfiihrungs- 
•«5 formen des ErRndungsgegenstandes dar. 

Fig. I zeigt eine Gieflvorrichtung im Qucr- 
schnitt fast.geschlossen, 
Fig. 2 dicselbc off en, und 
Fig. 3 und 4 zeigen im Querschnitt eine 
30 abgcanderte Ausfuhrung der GieBvorrichtung 
gcschlossen und geoffnet. 



Beide dargestellten Gieflvorrichtungen be- 
ruhen auf derselben Art der Regulierung der 
Sclilitzweite und weichen nur hinsichtlicli der 
Losungszufuhr voneinander ab. 35 

Gemafi Fig. i wird die Losung durch die 
Bohrung r der rohrformigen Spindel 2 zuge- 
fuhrt und tritt durch L6cher3 in den Schlitz4 
uber. Die Wand 8 ist mit Schrauben 5 an der 
zylindrischen Spindel befestigt. Die Wand 9 40 
ist mit der Spindel 2 durch Bolzen 6 verb lin- 
den, die mit Kugelkopf 7 versehen sind. Der 
Mittelpunkt der Kugelliache fallt in die Achse 
der Spindel 2. An den Wanden 8 und 9 sind 
Lippenioundii aus saurebestandigem Metall 45 
angeschraubt. 

Die WandeS, 9 tragen Arme 12, 13, die mit 
ihnen in einem Stuck gegossen sind. Die 
Arme 1 2, 13 sind durch eine Schraubenspindel 
14 mitHandradi5 miteinander verbunden. 50 
Dreht man das Handrad 15 in einer solchen 
Richtung, da6 die Arme 12 und 13 einandcr 
nahergeriickt werden, so dreht sich bei stehen- 
bleibender Wand 8 die bewegliche Wand 9 uni 
die zylindrische Spindel 2 im Sinne einer 55 
VergroBerung der Weite des Schlitzes 4. Bei 
umgekehrter Drehung nimmt die Schlitzweite 
ab. 

Die Anordnung der Regulierung mit Hand- 
rad 15 und Gewindespindeln 14 kann natiir- 60 
lich entsprechend der Breite der GieBvorrich- 
tung gcandert werden. Ist beispielsweise die 
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Gie/Jvorrichtung sehr breit, so kann man meh- 
rcre Handrader und Spindeln vorsehen. In 
diesem Falle kann man samtliche Handrader 
durch Zahnrader- oder Schneckengetriebe 
miteinander verbinden, um die gleichzeitige 
Drehung sanitlicher Spindeln von einer Stelle 
aus zu ermogiichen. Mit der Regelungsein- 
richtung konnte man ferner eine Einrichtung 
verbinden, die ein rasches Offnen der Giefi- 
vorrichtung fiir Reinigungszwecke ermoglicht. 

Sind samtliche Handrader durch ^in ge- 
mcirisames Getriebe miteinander verbunden, 
so kann noch fur jedes Handrad eine Ein- und 
Ausriickkuppelung vorgesehen sein, die es ge- 
stattet, ein beliebiges Handrad auszuschalten, 
um dieses und seine Gewindespindel in bezug 
auf die anderen einzustellen. und es dann 
wleder einzuschalten. Die zylindrische Spin- - 
del 2 (Fig. i) kann mit der Wand 8 in einem 
Stuck gegossen sein. In diesem Falle wurde 
die Wand 9 unmittelbar auf der zylindrischen 
Gelenkfiache der Wand 8 gleiten; dabei wiir- 
den die Verbindungsschrauben 5 sich er- 
ubrigen. 

Die zylindrische Spindel kann auch- in der 
*fn Fig. 3 dargestelltcn Weise so ausgefuhrt 
sein, dafi sie nicht zum Zufuhren der Losung 
zum Schlftz dient. Auch in diesem Falle 
konnen die Spindel 2 und die Wand 8 als ge- 
trennte Stiicke hergestellt sein. Hier erfolgt 
im .iibrigen die Zufuhrung der Losung durch 
einen unterhalb der Spindel zwischen den 
Wanden 8. 9 vorgesehenen Kanal i von vor- 
zugsweisc etwa kreisformigem Querschnitt. 



SchiieBlich braucht die Reguliervorrichtung 35 
nicht an der in der Zcichnung" angegebenen 
Stelle angeordnet zu sein; man kann sie je 
nach derClroBe der GieBvorrichtung und ihrcr 
Anordnung in der Maschine auch an eine an- 
dere Stelle legen. 40 

Natiirlich kann man gegebenenfalls auch 
beide Wande 8, 9 beweglicli anordnen. 

Pate NTANSPRtt CHE : 45 

1. FoliengieBvorrichtung mit durch be- 
wegliche Lippen veranderlichem GieB- 
schlitz zur Herstellung verschieden starker 
Cellulosefolien, dadurch gekennzeichnet, 50 
dafi zwci den Giefischlitz bildende Wande 
auf einer zylindrischen Spindel derart ge- 
lagert sind, daB die eine Wand gegen die 
andere oder beide gegeneinander beweglich 
sind. 55 

2. FolienjrieBvorrichtung nach An- 
spruch I , dadurch gekennzeichnet, da6 die 
zylindrische Spindel ein gegebenenfalls 
mit einer der beiden Wande in einem 
Stuck gegossenes Rohr zur Zufuhrung der 60 
Celluloselosung ist, das durch Locher mit 
dem GieBschlitz in Verbindung steht. 

3. FoliengieBvorrichtung nach An- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, dafi 
zwisclien der zylindrischen Spindel und 65 
dem GieBschlitz eine Aussparung vorge- 
sehen. ist, durch welche die Celluloselosung 
zuni Schiitz gelangt. " 



Hierzu 1 Blatt Zcichnungcn 
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